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SISTEMAS DE ALUMINIO SERIE ABATIBLES Instruccion hoja 1

Operacion 1- Corte del material:
1.1- Para esta primera operacion los disenos de los perfiles son orientativos ya que esta operacion
se podra llevar a cabo con cualquiera de los perfiles que componen los sistemas abatibles

1.2- Se procedera a cortar el material tanto de hojas como marcos 45° segun los descuentos
del modelo que se vaya a realizar. Se cortaran los junquillos a 45° o rectos segun perfil
y se cortara el inversor en recto si el modelo es de 2 hojas.

1° Corte del Marco 45° 2° Corte del las hojas 45°
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3° Corte del Inversor 90°
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D Para la longitud de los perfiles, se podra tomar como referencia las hojas de corte.
Dibujos orientativos en funcion del tipo de serie
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SISTEMAS DE ALUMINIO SERIE ABATIBLES Instruccion hoja 2

Operacion 2- Troquelado.

Los troquelados se realizaran segun el troquel especifico de la serie.

0 segun las medidas especificadas en la hoja de utilizacion del troquel o catalogo si se realiza
mediante fresa.

1°- Troquelado para el teton de la escuadra y acceso para el tornillo preferiblemente el acceso
se realizara en uno de los perfiles a unir para reducir las perforaciones en la parte vista.

2° corte de las puntas en camara
de la falleba para accesorios.

Para la longitud de los perfiles, se podra tomar como referencia las hojas de corte.
Dibujos orientativos en funcion del tipo de serie

3°- Troquelado para la colocacién de la cremona.| 4° Troquelado desagues del marco
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Nota : en el caso de 2 hojas abatibles no debe
. coincidir el drenaje a la altura del inversor
DTO. TECNICO
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SISTEMAS DE ALUMINIO SERIE ABATIBLES Instruccion hoja 3

1- Una vez realizado los troquelados para las escuadras hay que aplicar sellante en los perfiles o colocar juntas
en los ingletes antes de la union para garantizar la estanqueidad de la unién.

2- Se realiza la union introducciendo la escuadras, una vez colocada y comprobado que coinciden con

los troquelados se procedera a apretar un poco cada escuadra para ir alineando los perfiles para posteriormente

dar el apriete definitivo, comprobando que todos los perfiles quedan alineados y no existen clareos.

Escuadras alineacion y apriete Escuadras perfiles de Ventana

Escuadras perfiles de puerta ) i )
tanto hojas de puerta y hojas de ventana  tanto hojas como marcos

tanto hoja como marcos

3- Una vez cerrado los ingletes, se procedera a sellar por su zona interior con sellante silicona incoloro spray.

Para la longitud de los perfiles, se podra tomar como referencia las hojas de corte.
Dibujos orientativos en funcion del tipo de serie
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Colocacion de la juntas EPDM.

en las uniones para evitar posibles filtraciones.

La junta central del marco se debe colocar con el corner
y unido con cianocrilato

1- Colocar las juntas central, exterior e interior en los marcos, las hojas e inversor aplicando pegamento de cianocrilato

vulcanizado para garantizar el cierre en las esquinas

Colocacion de la junta central del marco.

junta central EPDM

junta central— |

Colocacion del Corner en las esquinas del marco y unirlo a la junta
mediante pegamento de cianocrilato

Colocacion de la junta exterior.
cortarla a 45° en las esquinas y pegarlas con cianocrilato.

junta exterior

Colocacion de la juntas en el inversor.

junta central EPDM junta burbuja espuma de EPDM

Colocacion de la juntas espuma EPDM en la hoja
cortarla a 45° en las esquinas y pegarlas con acianocrilato.

e

junta burbuja espuma de EPDM

G
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Para la longitud de los perfiles, se podra tomar como referencia las hojas de corte.
Dibujos orientativos en funcion del tipo de serie
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Inversor :

Colocar el tapon inversor aplicando sellante en la union y atornillar,

despues aplicar cordon de silicona en la

superficie del inversor que estara en contacto con la hoja por la parte exterior y unir los perfiles mediante tornillos
cada 15cm una vez realizada , la union sellar los huecos entre la hoja y el inversor en la parte superior.

1° Aplicar sellante y colocar tapa

D
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3° Atorn

illar el inversor a la hoja

2° Zona de sellado

4° Sellado

del hueco superior € inferior
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COLOCACION DEL SOLAPE Y CLIPADO DE LAS GRAPAS INTERMEDIAS CON LAS ESCUADRAS DE INGLETE :

grapa del solape Marco carpinteria

300

<400

Marco carpinteria

TU [
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D Para la longitud de los perfiles, se podra tomar como referencia las hojas de corte.
Dibujos orientativos en funcion del tipo de serie
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COLOCACION DEL SOLAPE Y CLIPADO DE LAS GRAPAS INTERMEDIAS CON LAS ESCUADRAS DE INGLETE :

Marco guia para compactos @
\ So .
\ o

Marco guia para compactos

Solape lateral y superior compacto

Clipar la grapa

Colocar el solape en su lugar y clocar la escuadra solape y la grapa

Para la longitud de los perfiles, se podra tomar como referencia las hojas de corte.
D Dibujos orientativos en funcion del tipo de serfe
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Sellado interior
goma o silicona

Sellado interior

goma o silicona Sellado Exterior Sellado Exterior

Junquillo corte inglete Silicona Junquillo corte ﬂ Silicona
grapa del junquillo & Calzos j @ Calzos
! 4
= — ]

Junquillos con grapa a inglete 45° Junquillos corte recto
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Para el correcto funcionamiento y durabilidad es necesario calzar los vidrios correctamente para lo cual se puede tomar como referencia PrEN 1SO 14439

Colocacion de los calzos segun PrEN ISO 14439

C1
Oscilobatiente C1 Abatible C1 B Calzo de apoyo >50mm
C2 i
1 Calzo colocacion (L/10)>50mm-
CZE C1
C1
C1 Fijo
A oo
C1 C1
| | I
c1 c2 C1 C1 C1
Cc2 C2 C2 C2 C1 C1
— — — — _ -
Abatible eje superior
02[ ]cz 02[ ]czz c2 [ ]cz
c2 [ ]cz
cz[ o joz Cz[ ]cz c2 [ ](32
Abatible eje inferior
- - - - -
C1 C1 C1 Ct ct1  Pivotante C1

DTO. TECNICO




[J CODEVAL

SISTEMAS DE ALUMINIO GARRAS PARA PREMARCOS

Max 50cm

Max 50cm
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.__Min 15cm
Max 25cm
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Max 50cm

Figura 1 Método convencional

PROCEDIMIENTOS DE FIJACION DEL CERCO O PRECERCO EN EL HUECO DE OBRA

1-Convencional (ver figura 1)

El cerco o precerco se recibe en el hueco mediante anclajes recibidos con mortero de cemento o yeso en el caso de ventanas de
aluminio.

El nimero minimo de patillas de anclaje por cada perfil sera de dos, no debiendo estar separadas entre ellas mas de 50cm y de forma
que se sitle un punto de anclaje como maximo a 25cm de cada esquina del cerco o precerco y como minimo a 15¢cm de la misma. Es
aconsejable que los puntos donde se inserten los elementos de giro y cierre coincidan o estén cercanos a los puntos de anclaje al hueco.

2- Mediante adhesivos

La unién entre el cerco o el premarco y la obra serd continua en todo el perimetro del hueco, para conseguir una superficie de
adherencia mayor y un sellado completo. Las dimensiones de los precercos o cercos seran tales que permitan su dilatacion o
contraccion, teniendo en cuenta la capacidad de movimiento del sellador. A titulo informativo, las holguras totales recomendables seran
las que figuran en la siguiente lista:

Hasta 1,5 m= 20mm, Hasta 2,5 m=30mm, Hasta 3,5 m=40mm, Hasta 4,5 m=50mm

Hay que asegurar la compatibilidad quimica del material adhesivo con los materiales de la obra, de la carpinteria y los selladores
proximos a él. Asi mismo, hay que preservar y asegurar su posible envejecimiento y degradacion por la luz y los agentes atmosféricos,
procurando su protecciéon donde fuera necesaria.

El adhesivo es el encargado de trasmitir las tensiones que se produzcan en la ventana a la estructura del edificio, por lo que se debera
justificar que éste resiste las solicitaciones descritas en el proyecto. Si por razones de seguridad se estima necesario, se deberan
disponer anclajes mecanicos entre el cerco o el precerco y el hueco (por ejemplo, si se emplea espuma de poliuretano u otro adhesivo
que no ofrezca resistencia al fuego en caso de incendio).

Los adhesivos mas utilizados en el montaje de cercos o precercos a hueco de obra son las espumas de poliuretano de uno o dos
componentes.

3 - Atornillado o grapado

El cerco o precerco se puede sujetar al hueco mediante tornillos o grapas de cualquier tipo, debiendo profundizar en el muro como
minimo 2,5cm.

El nimero minimo de puntos de sujecion por cada perfil sera de dos, no debiendo estar separadas entre ellas mas de 50cm. y de forma
que se sitte un punto de anclaje como maximo a 25cm. de cada esquina del cerco o precerco y como minimo a 15cm. de la misma. Es
aconsejable que los puntos donde se inserten los elementos de giro y cierre coincidan o estén cercanos a los puntos de anclaje al hueco.

DTO. TECNICO
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SISTEMAS DE ALUMINIO

TROQUELADO SERIE ABATIBLES

ALTURA TOTAL : 190 mm.
ALTURA CERRADA : 185 mm.
RECORRIDO : 25 mm.
MATRIZ 4 COLUMNAS.
MUELLES DE RECUPERACIOM.

CAJEADO CREMOMA

OPERACION 2

‘o
§ : oE

PUNZONADO FALLEEA

OPERACIOM 3

RANURA VIERTEAGUAS CONDENSACION

OPERACION 4

RANURA VIERTEAGUAS

G
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TROQUELADO SERIE ABATIBLES

OPERACION 5 -]

T

ESCUADRA GP-40
TORE T EN POSICION 1

FUNDA C ARRIBA ¥ PLETINA & o B {ABAJC)
SUPLEMENTO E PARA PERFILES DE PUERTA
ROSETA R (DENTRD)

8i10.5

OPERACION &

T

ESCUADRA CP-40
TOPE T EN POSICION 1
FUNDA C ARRIBA Y PLETINA A o B (ABAJD)
SUFLEMEMTO E FARA PERFILES DE PUERTA
ROSETA R (FUERA)

CPERACION 7

T
)

NQOTA: BPARA PERFILES ANTIGUCS
SUSTITUIR BPLETIMAS A Y B POR D

ESCUADRA GF—43
TOPE T EN POSICION 1
FUNDA C ARRIBA ¥ PLETINA A o B (AZAJD)
SUPLEMENTO E PARA PERFILES DE PUERTA
ROSETA R (DENTRO)

QPERACION &

i

WOTA: FARA PERFILES ANTIGUOS
SUSTITLIR PLETINAS & ¥ B POR O

ESCUADRA GF—45
TOPE T EN POSICION 1
FUNDA C ARRIEA Y PLETINA A o B (ABAJD)
SUPLEMENTO E PARA PERFILES DE PUERTA
ROSETA R (DENTRG)

OPERACION 9

38.3 CON TOPE T EN POS 2
3 SN TOPE T _

ESCUADRA GPR-45

FUMDA © Y PLETINAS A ¥ B (ABAJD)
SUPLEMENTD E PARA PERFILES DE PUERTA
ROSETA R (DENTRO)

#i10.5

OPERACION 10 s

M=38.5 CON TOPE T EN POS 2
M=483 SN TOPE T

ESCUADRA GPR—-45

FUNDA C Y PLETINAS A Y B (ABAJD)
SUPLEMENTO E PARA PERFILES DE PUERTA
ROSETA R (FUERA)

CPERACION 11

PUNZONADOD T DIVISORIA
PONER LA MEDIDA REGULANDD PLETINA 5

QPERACION 12

CORTE NERVIOS HOJA

D
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